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GALGA PARA SOLDADURAS DE TUBERIAS

bisel de preparacion
del extremo

2Fa
o YW

desalineacion interna

altura del refuerzo

s

N |
\/\b

espesor de pared
del tubo

)

EREEEEE

I—'/'I.Smm\
K 2 4mm

N

separacion de montaje

distancia entre dos lineas
de marcado de la soldadura
por enchufe

longitud y altura de la
soldadura de filete

Premium Weldin

158 MM

WelderPower!

Premium Welding Products

g Products.

m
@
~ops

Standarg
STAINLESS

(&)

AARRRRRARRRRREAR

|
i
|

\.
TR RN N R A
64 MM

Medicién Graduacion Precision
bisel de preparacién del extremo 37,52 18
espesor de pared del tubo 0-45 mm (0-1-3/4") 1 mm (1/16") +0,5 mm
desalineacion intema 0-35 mm (0-1-3/8") 1 mm (1/32") +0,5 mm
separacion de montaje 1,6 mm, 2,4 mm +0,1 mm
altura del refuerzo 0-35 mm (0-1-3/8") 1 mm (1/32") +0,5 mm
gg'tlgrgﬁigggr%dp%sr Ié?mec?]i?ee marcado 0-60 mm (0-2-3/8") 1 mm (1/16") +0,5mm
longitud de la soldadura de filete 0-30 mm (0-1-1/4") 1 mm (1/16") +0,5 mm
altura de la soldadura de filete 0-35 mm (0-1-3/8") 1 mm (1/32") +0,5 mm
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