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G E N ox g 3 8 3 - G E I. PAS IVANTE premium Welding Products:

Gel pasivante para aceros inoxidables Austeniticos y Duplex

El pasivado suele producirse espontdaneamente en las superficies de los Aceros Inoxidables con un
minimo de Cromo del 10,5% en su composicién (segun norma europea EN10088). Sin embargo, la
mayoria de las veces es necesario favorecer el proceso con un tratamiento de acidos oxidantes. Los
acidos recomendados en la industria son el citrico y el nitrico. Pueden darse circunstancias muy
particulares en ciertas aleaciones por las que el proceso de decapado y pasivado se produzcan
sucesivamente (nunca simultdaneamente), con tratamientos que empleen acido nitrico, pero son muy
limitadas. La calidad y el espesor de la capa pasiva aumentan rdpidamente con el proceso de pasivado
acido adecuado y consecuentemente la resistencia del metal a la corrosién. Genox 383 es una
formulacion especifica aplicable al cordon de soldadura una vez que el mismo ha sido activado
quimica o térmicamente, por ejemplo luego de la limpieza y decapado con Genox Gel decapante. La
aplicacién de una fina capa de Genox 383 hard reaccionar al metal base regenerando la pelicula de
6xido de cromo original.

Ventajas

- Por su consistencia en gel puede ser aplicado en cualquier posicién de soldadura de recipientes,
caferias y perfileria evitando chorreaduras.

- Puede utilizarse como desoxidante en superficies metdlicas con contaminacion de acero al carbono,
muy comun en montajes de plantas industriales.

- Formulacién recomendada en A.S.T.M. A967.13

Modo de uso

Inmediatamente después de una limpieza quimica (decapado) o mecénica (amolado, lijado, etc) se
debe aplicar Genox 383 con pincel o espatula plastica sobre el cordén y su zona adyacente (1"). El
tiempo de reaccién de la operaciéon es recomendado entre 1y 3 hs. Se recomienda agitar el envase
previamente a su uso, el estado pastoso es normal, al agitar el producto enérgicamente se adecuara
para su mejor aplicacion.

Es indispensable enjuagar con abundante agua luego de su utilizacién.

Precauciones

Por tratarse de un producto fuertemente acido y oxidante se recomienda el uso de la proteccion
personal adecuada: guantes, delantal plastico y proteccion facial para aplicaciones en ambientes
ventilados. En ambientes cerrados analizar el uso de méscaras de aire con filtro para acidos y si la
operacion se realizara dentro de equipos con cambios de aire restringido usar suministro de aire
externo o equipo auténomo de respiracion. En caso de contacto del producto con la piel quitar la ropa
y lavar con agua y jabdn neutro. Si hubiera irritacion, consultar al médico. En caso de salpicadura
accidental a los ojos, lavar con abundante agua durante 10 minutos, produce irritacion grave, consultar
inmediatamente al médico. Reacciona con la mayoria de los metales generando residuos nitrosos e
hidrégeno. No comer ni beber durante el proceso de decapado y lavar los elementos de proteccion al
finalizar la tarea. Almacenar a la sombra con temperatura menor a 30° y lejos de materiales organicos
(madera, cartén, etc.). Mantener lejos de alimentos y fuera del alcance accidental de los nifios.
Prohibida su ingestion. Veneno para peces y fauna. El agua de enjuague de los procesos de
DECAPADO y PASIVADO debe ser neutralizada al Ph indicado previa disposicién a la red cloacal segun
las reglamentaciones vigentes de la localidad del proceso.

Ver NEUTRALIZANTE E y PASTA NEUTRALIZANTE para la ayuda del proceso de enjuague.

PRODUCTO DE USO EXCLUSIVO INDUSTRIAL

Validez del producto: 12 meses desde la fabricacion (ver lote y fecha de fabricacion en el rétulo del
envase). Para mas informacion solicitar MSDS del producto.
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