Coreshield 8-Ni1es un alambre tubular autoprotegido disefiado para producir soldaduras con bajo contenido de hidrogeno difusible y
excelentes propiedades mecanicas. Puede soldar en cualquier posicién, incluyendo vertical descendente, debe utilizarse al polo
negativo (DCEN). Coreshield 8-Ni1 puede ser usado en estructuras offshore, puentes, tanques de almacenamiento, y otras aplicaciones

S
derko
Welding Products.

en las que se requieren excelentes propiedades de impacto. Es ideal para la elaboracién de pases raiz y soldadura de juntas de
conformacioén pobre. También puede ser utilizados en aceros expuestos a laintemperie (weathering steel).

Especificaciones

Clasificaciones

Aprobaciones

Industria

SFA/AWS A5.29 : E71T8-Ni1
ENISO 17632-A: T424 INiY N 1 H5

ABS : E71T1-8Ni1

ABS : 4YSA H5

CE : EN 13479

UKCA : EN 13479 N
Fabricacion industrial en general

Equipos moéviles

Plataformas offshore de petréleo

Construccién de barcos/embarcaciones
Construccion de puentes

Construccion civil
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Las aprobaciones se basan en la ubicacién de la fabrica. Péngase en contacto con ESAB para obtener mas informacion.

Corriente de soldadura
Hidrégeno Difusible
tipo de aleacion

Gas de proteccion

Propiedades tipicas de
Condicién

Como queda soldado

Teste Charpy

Condicion

Tension

DC-
<5 ml/100g
Low Alloy 1%Ni

None

Resistencia a la traccion
536 MPa (78 ksi )

Limite de flujo
447 MPa ( 65 ksi )

Alargamiento
30 %

Temperatura de prueba
-29 °C (-20 °F)
-40 °C (-40 °F)

Valor de impacto
150 J (111 ft-Ib )
146 J (108 ft-b )

Como queda soldado

Como queda soldado

% tipico de analisis de metal de soldadura

C Mn Si S P Ni Cr Mo \" Al

0.02 1.4 0.35 0.008 0.008 1.00 0.04 0.01 0.008 0.75

% tipico de analisis de metal de soldadura

Cu Nb

0.04 0.003

Depésito

Diametro Corriente Tension Velocidad de Dist. TTW Tasa de Deposicion
Alimentacion

1.6 mm 120-265 A 19-24 V 1.9-5.7 m/min - 0.8-2.8 kg/h

(1/161in.) (75-224 in./min ) (1.8-6.21Ibs/h)

2.0 mm 120-280 A 20-25V 1.27-3.81 m/min 25.4 mm 0.83-2.8 kg/h

(5/64in.) (50-150 in./min ) (1.0,in.) (1.8-6.2Ibs/h)
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