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Soldflex 80 WeldSrbower

UNA MARCA ESAB'

ELECTRODOS REVESTIDOS (SMAW)

Electrodo celulésico especialmente disefiado para soldadura de tuberias que brinda alta penetracion,
buena calidad radiografica y facil de manejar en todas las
posiciones. Recomendado para oloeductos y gaseoductos en posicion vertical descendente, pase en

caliente, pase derellenoy pase de presentacion.

Especificaciones
Clasificaciones AWS A5.5/ ASME SFA-5.5 : E8010-G

Propiedades tipicas de Tension

Condicion Limite de flujo Resistencia a la traccion  Alargamiento Tipo de corriente CA/CD
ICC (+)(-)

Como queda soldado 480 MPa 580 MPa 23 % CC(+)(-)
Teste Charpy
Condicion Temperatura de prueba Valor de impacto
Como queda soldado -30 °C 40J
Depdsito
Diametro Corriente
4 mm 120-155 A
5mm 150-190 A
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