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B RO CA CO RO NA 19 M M X 55 M M Premium Welding Products.

DESCRIPCION

Fase de endurecimiento. Combina el maximo endurecimiento en los dientes con la fuerza superior en el
cuerpo de labroca, reduciendo la probabilidad de quiebra a un minimo.

Sus Dientes con angulo interno. Ayudan a estabilizar el "ajuste" de la broca y reduce friccion durante la
perforacion.

El Grosor de las paredes es equivalente al diametro de la broca, combinados logran los mejores
tiempos en corte.

El ajuste internos estrecho previene que la broca se quede atorada.

Ajuste preciso del encastre weldom para maxima rapidez en la intercambiabilidad y tolerancia cercana
de perforacién sin agotarse.

Precision en el ajuste del pin pilot sinincomodar la retraccién del centrador o el flujo del refrigerante.
Alternando sus dientes genera un "pre-corte continuo” . El corte rapido y estable resulta en cortes mas
claros de la mas alta precision y acabado lisos y libres de rebaba.

Angulos de canales espirales para remocién

Espirales disefiados para 6ptima estabilidad y reduccién de calor.

Numero de canales y dientes emparejados al diametro del cortador para mejorar la carga de presiény la
velocidad de corte.

Encastre weldom de precision para un ajuste éptimo de la broca. El encastre incrementa la seguridad,
estabilidad y precision de la dimensidn 6ptima de astillas de los hoyos.

DATOS TECNICOS

Encastre : 31.75mm
Diametro de la Broca : 19mm

Largo : 30mm
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